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i 三 
出 十 

本 习题 集 与 孙 晓 娟 、 王 慧 敏 主编 的 《机 械 制 图 》( 第 Pre Cs 

本 习题 集 在 体现 应 用 型 本 科 特 色 教育 的 前 提 下 ， 贯 彻 “ 少 而 精 ”的 原 体 特 点 如 下 。 

(1) 为 便于 教学 ， 习 题 集 内 容 的 编排 顺序 与 配套 的 教材 体系 保 SR 以 必须 、 够 用 为 度 ， 以 培养 技能 为 重 
点 ， 既 力求 精炼 ， 又 留 有 选 做 余地 ， 适 当 减 少 投影 理论 的 习题 ; 、 机 件 表 达 方法 和 看 、 画 零件 图 部 分 的 习题 。 一 般 情况 下 ， 每 
讲授 2 个 学 时 后 ， 都 会 安排 适当 题 量 的 习题 和 作业 ， RN 前 后 衔接 。 

(2) 部 分 章节 的 习题 采用 选择 、 填 空 、 改 错 等 二 愉 ,NV 绘图 作 汪 欧式 ， 使 学 生 在 有 限 的 时 间 内 ， 完 成 更 多 的 习题 ， 获 得 更 多 


的 


给 


章 )、 


ne 2 
(3) 适当 减少 尺 规 绘图 的 作业 量 ， 强 化 徒手 ed 将 都 分 尺 规 绘 图 的 练习 改 为 徒手 绘 园 ， 既 有 利于 加 强 徒手 

















能 力 的 培养 ， 又 有 利于 提高 学 习 效率 。 侩 

(4) 本 习题 集 全 部 按照 最 新 的 《 技 one 际 准 进行 编写 。 

本 习题 集 由 孙 晓 姻 、 王 慧 敏 担任 主编 \v 宋 洪梅 、 鲍 春平 担任 副 主编 

参加 本 习题 集 编写 的 有 ， 狼 晓 如 (第 3 、9 章 ) 、 王 直系 (第 6、8 章 )、 朱 洪梅 (第 7 章 )、 弧 春平 (第 4、10 章 )、 刘 志 香 (第 5 
马 武 学 (第 1、2 章 )。 

由 于 编者 水 平 有 限 ， 习 题 集 中 难免 不 足 ， 敬 请 使 用 本 习题 集 的 师 生 和 广大 读者 批评 指正 。 





编 者 
2011 年 6 月 
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第 1 章 机械 制图 的 基本 知识 和 技能 


1.1 字体 练习 
1.1 字体 练习 (按照 下 列 字 体 书写 长 仿宋 体 )。 








第 1 章 机械 制图 的 基本 知识 和 技能 


1.2 图 线 练习 
1. 2 在 指定 位 置 按 要 求 书写 线形 。 








第 1 章 机械 制图 的 基本 知识 和 技能 


1.3 尺寸 注 法 
1.3.1 尺寸 终端 的 画 法 和 尺寸 数字 注 法 (尺寸 数值 按 1 : 1 从 图 上 量 取 圆 整 后 标注 )。 








第 1 章 机械 制图 的 基本 知识 和 技能 
1.3 尺寸 注 法 





1.3.2 尺寸 标注 改 错 ， 把 正确 的 尺寸 标 在 右 图 。 


类 








没 ,次 
1 3.3 扫 忆 和 于 出 约 尺 二 拉 雍 全 种 机 区 人 吉 分 的 四 村 移 


~ 六 
NY 和 


第 1 章 机械 制图 的 基本 知识 和 技能 


1.4 制图 作业 (一 ) 








一 、 图 名 、 图 幅 、 比 例 

1. 图 名 ; 几何 作 图 

2. 图 幅 ，A3 图 纸 

3. 比例 ; 1 :1 

二 、 目 的 、 内 容 与 要 求 

1. 目的 ;学 会 并 掌握 绘图 仪器 和 工具 的 使 用 方法 及 绘图 步骤 ， 掌 握 圆 弧 


2. 内 容 
(]) 
(2) 
三 、 作 图 步 村 
1 将 图 纸 用 胶带 固定 在 图 板 上 。 又 
2. 布置 图 纸 。 NX 
3. 用 细 线 完成 轩 生 。 
4 仔细 检查 并 加 深 。( 粗 实 线 宽度 0.5~0. 7mm, 虚线 及 纪实 线 等 细 线 并 
度 为 粗 实 线 的 1/2) 
5. 标注 尺 十 数字 。 
6. 填写 标题 栏 。 注 意 字体 和 字 高 都 要 符合 标准 。 
四 、 注 意 事项 
1 做 好 画图 前 的 准备 工 作 ， 
2 保持 图 纸 整洁 、 绘 图 工具 和 仪器 均 应 控 干 海 ， 
3. 全 图 用 铅笔 完成 。 








ls 


第 1 章 机 械 制图 的 基本 知识 和 技能 
制图 作业 (二 ) 








一 、 图 名 、 图 幅 、 比 例 


J 
和 
3， 


J 


2， 
(1 
(2 


1. 
2. 
3, 
4. 


三 、 作 图 步 村 也 
将 图 纸 用 胶带 固定 在 图 板 上 。 又 SN 


图 名 : 几何 作 图 


图 幅 ，A3 图 纸 松 
比例 : 1: 1 SS 
目的 、 内 容 与 要 求 S 
目的 ,学 会 并 掌握 绘 图 仪器 和 工具 的 使 用 方法 及 绘图 步骤， 掌握 贺 弧 将 - 

连接 和 平面 图 形 的 画 法 ， 掌 握 国家 标准 的 有 关内 容 ， 初 步 体验 工程 给 SS 

图 实践 的 基本 训练 ， 培 养 工 程 制图 素养 。 > 


内 容 


) 依据 右 图 标注 的 尺 十 抄 画 图 形 ， 并 标注 尺寸。 NS 
洁 。 


) 要 求 ， 作 图 准确 、 布 图 规范 、 线 形 标准 、 连 接 光 yy 
布置 图纸 ， NX ee 

用 细 线 完成 图 稿 。 

仔细 检查 并 加 深 。( 粗 实 线 宽度 0.5~0. 7mm， 虚 线 及 细 实 线 等 细 线 宽 

度 为 粗 实 线 的 1/2) 


.标注 尺寸 数 字 。 


,填写 标题 栏 。 注 意 字体 和 字 高 都 要 符合 标准 


、 注 意 事项 


上 
2. 
3. 





做 好 画图 前 的 准备 工作 。 
保持 图 纸 整洁 、 绘 图 工具 和 仪器 均 应 控 干 净 。 
全 图 用 铅笔 完成 。 





2.1 投影 法 的 基本 知识 
2.1.1 由 物体 的 三 视图 找 出 相应 立体 图 。 








2.1.2 观 家 各 形体 的 立体 图 ， rr A 
2.1.2 观察 各 形体 的 立体 图 ， 找 出 与 A 对 应 的 字 





第 3 章 


3.1 点 的 投影 


点 、 直 线 、 平 面 的 投影 


学 号 





3.1.1 按照 立体 图 作出 各 点 的 三 面 投影 图 (直接 在 立体 图 上 量 取 各 点 坐标 ) 。 


3.1.2 已 知 点 A(25，15，20); 点 如 距 W、V、HH 面 分 别 为 20、10、15; 
点 C 在 点 A 之 左 10、 之 前 15、 之 上 12。 求 作 各 点 的 三 面 投影 。 





.小 
3.1.3 已 知 点 也 在 点 人 A 的 正 上 方 15mm 处 ,点 和 二 
前 方 10mm， 左 方 mm， 画 出 A、B、C 三 点 的 气 有。 学 
SS 





已 知 点 A 距离 W 面 20; 点 也 距离 点 A 为 25; 点 C 与 点 A 是 对 正 
投影 的 重 影 点 ，Y 坐标 为 30; 点 D 在 人 的 正 下 方 20。 补 全 各 点 的 三 面 投 
影 ， 并 表明 可 见 性 。 
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3.2 直线 的 投影 班级 
3.2.1 已 知 线段 AB 的 两 端点 为 AC10，8，4)，B(3，3，5)， 试 作出 线段 | ”3.2. 2 判别 直线 的 空间 位 置 。 
AB 的 三 面 投影 及 直观 图 。 





3 线 CD 是 线 EF 是 线 GH 是 线 











3.2.3 已 知 正平 线 AB 距 V 面 30mm， 与 HH 面 成 6 多 长 访 mm， 求 5 注 出 直线 AB、CD 的 另 两 面 投影 符号 ， 在 立体 图 中 标 出 A、B、C、 
线 AB 的 三 面 投影 和 人 并 填空 说 明 其 空间 位 置 。 


AB 是 直线 ; CD 是 直线 
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3.3 平面 的 投影 班级 学 号 
3.3,1 根据 立体 图 ， 在 投影 图 中 标 出 A、B、C、 也 各 面 的 三 面 投影 , 并 说 | 3.3.2 AD 是 AABC 内 的 正平 线 ， AE 是 该 平面 内 的 水 平 线 ， 求人 ABC 的 
明 其 空间 位 置 。 水 平 投影 。 





A 属于 面 ; C 属 于 
也 属于 面 ; D 属 于 


3.3.3 补 全 平面 图 PQRST 的 两 面 投影 。 NAT 判断 点 D、F， 直 线 CE 是 否 在 平面 AABC 上， 


光 




















3.4 直线 与 平面 及 两 平面 之 间 的 相对 


第 3 
位 置 


章 ” 点、 直线、 平面 的 投影 


姓名 学 号 





3.4.1 判断 下 列 各 图 中 的 直线 与 平面 是 否 平行 。 


3.4.2 
面 上 。 


4 


判断 点 A、B、C、 DD 是 否 在 同一 平 


3.4.3 ”过 点 K 作 一 水 平 线 与 平面 人 ABC 平行 。 





3.4.4 
面 投影 。 


已 知 三 角形 ABC 在 尸 平面 内 ， 完 成 其 


人 





六 





3.4.6 求 直线 AB 与 平面 的 交点 ， 并 判别 可 见 性 。 





第 4 章 立体 的 投影 


4.1 立体 投影 及 其 表面 上 的 点 和 线 (平面 立体 ) 班级 姓名 学 号 





4.1.1 作 三 棱柱 的 侧面 投影 ， 并 补 全 三 棱柱 表面 上 各 点 的 三 面 投影 。 4.1.2 已 知 三 棱 台 表面 上 点 的 一 面 投影 ， 求 作 点 的 另 二 面 投影 





ee 


4. 1.3 已 知 五 棱锥 表面 上 点 的 一 面 投影 ， 求 作 点 的 作 三 棱锥 的 侧面 投影 ， 并 作出 表面 上 折线 ABCD 的 正面 投影 和 侧面 


影 。 








第 4 章 立体 的 投影 


4.1 立体 投影 及 其 表面 上 的 点 和 线 〈 曲 面 立体 ) 学 号 





4.1.5 作 圆柱 的 侧面 投影 ， 并 补 全 圆柱 表面 上 各 点 的 其 余 两 面 投影 。 4.1.6 已 知 圆锥 两 视图 及 其 表面 上 点 的 一 面 投影 ， 求 作 第 三 视图 及 点 的 另 
二 面 投影 。 





KA 1.8 作 立体 的 水 平 投影 ， 并 作出 表面 上 直线 ABCD、EF 的 水 平 投影 和 


另 二 面 投影 NY 、 和 侧面 投影 。 








4.2 立体 表面 的 交 线 (平面 与 平面 立 


第 4 章 立体 的 投影 
体 的 截 交 线 ) 


姓名 学 号 





4.2.1 作 正 四 棱柱 被 截 切 后 的 水 平 投影 和 侧面 


投影 。 


4.2.2 


作 四 棱柱 被 截 切 后 的 水 平 投影 


4.2.3 作 正 四 棱锥 被 截 切 后 的 水 平 投影 和 侧面 


投影 。 





4. 2.4 完成 三 棱锥 被 截 切 后 的 水 平 投影 ， 并 求 


作 其 侧面 投影 。 


eS 








4.2.6 作 正 四 棱柱 被 截 切 后 的 侧面 投影 。 
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4.2 立体 表面 的 交 线 (平面 与 曲面 立体 的 截 交 线 ) 


姓名 学 号 





4. 2.7” 作 圆柱 被 截 切 后 的 水 平 投影 和 侧面 投影 。 


4. 2. 8 “” 作 圆柱 套 简 被 截 切 后 的 水 平 投影 和 全 


~ 
PZ 


面 投影 。 


4.2.9 作 圆 锥 被 截 切 后 的 水 平 投影 和 侧面 投影 





4.2.10 完成 圆锥 被 截 切 后 的 水 平 投影 ， 
其 侧面 投影 。 


并 求 作 


XR 








4. 2.12 求 球 被 穿孔 后 的 正面 投影 和 侧面 投影 。 





4.3 立体 与 立体 的 交 线 ( 相 贯 线 ) 


第 4 章 立体 的 投影 


姓名 学 号 





43.1 


求 两 轴线 垂直 相交 的 圆柱 表面 的 相 贯 线 。 


4.3.2 求 两 轴线 垂直 相交 的 圆柱 、 孔 表面 的 相 


4.3.3 求 两 轴线 垂直 交叉 的 两 圆柱 表面 的 相 贯 线 。 





4. 3. 4 


完成 球 柱 的 相 贯 线 的 投影 。 








4. 3.6 求 球 、 柱 、 柱 的 组 合 相 贯 线 。 





第 5 章 组 合体 


5.1 组 合体 三 视图 的 形成 及 特点 
5.1.1 根据 组 合体 投影 图 选择 轴 测 图 ， 并 将 其 顺序 号 注 在 视图 右 下 脚 图 | 5.1.2 由 组 合体 立体 图 和 两 视图 补 
图 内 。 

















5.2 画 组 合体 三 视图 (1) 
5.2,1 根据 立体 图 和 所 给 视图 补 画 第 三 视图。 





1 














5.2 画 组 合体 三 视图 (2) 
5.2.2 根据 轴 测 图 ， 徒手 画 出 组 合体 的 三 视图 。 





1 














5.2 画 组 合体 三 视图 (3) 
5.2.3 根据 轴 测 图 及 其 所 注 尺 寸 ， 选 择 1 : 1 的 比例 绘制 组 合体 的 三 视图 。 





1 
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5.3 组 合体 的 尺寸 标注 (1) 班级 姓名 学 
5.3,1 补 全 视图 中 所 尘 的 尺 十 (尺寸 数 值 在 图 中 按 比例 量 到 ， 取 整数 )。 5.3.2 用 形体 分 析 法 标注 组 合体 的 尺 十 (尺寸 闭 值 从 图 中 按 比例 量 取 ， 并 取 
上 
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第 5 章 组 合体 


5.3 组 合体 的 尺寸 标注 (2) 

5.3.3 选择 合理 的 尺寸 基准 标注 组 合体 的 尺寸 (尺寸 数值 从 图 上 1 : 1 量 
取 ， 取 整数 )。 

炒 














5.4 对 照 立体 图 补 画 投影 图 中 所 缺 的 图 线 。 


lL 




















5.5 组 合体 上 线 、 面 的 空间 位 置 分 析 。 班级 姓名 学 号 
5.5.1 对 照 立体 图 ， 分 析 图 中 所 示 各 图 线 的 空间 位 置 ， 并 在 视图 中 标 出 其 投 影 。| ”5.5.2 ”对照 立体 图 ,分析 图 中 所 示 各 面 的 空间 位 置 ， 并 补 画 左 视图。 
1 





线段 AB 是 线 线段 DE 是 线 
线段 BC 是 线 线段 DG 是 线 


线段 CD 是 线 线段 FM 是 


线段 AB 是 线 线段 DE 是 线 
线段 CD 是 线 线段 FG 是 线 
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5. 6 读 组 合体 视图 (1) 








5.6.1 补 画 视图 中 所 缺 的 图 线 。 
1. 

















5.6 读 组 合体 视图 (2) 
5.6.2” 补 画 组 合体 视图 中 的 泥 线 。 





1 














5.6 读 组 合体 视图 (3) 

5. 6.3 读 懂 组 合体 视图 ， 补 画 第 三 视图 (图 1 中 
左 侧 为 方 档 )。 

1. 

















5.6 读 组 合体 视图 (4) 
5.6.4 根据 组 合体 两 视图 ， 补 画 视图 。 





l 

















第 2 次 制图 作 4 组 合体 视图 及 尺寸 标注 
第 2 次 制图 作业 一 一 组 合体 十 标注 作业 指导 
一 、 图 名 、 图 幅 及 比例 
1. 图 名 ; 组 合体 
2. 图 幅 : A3 
3, 比例 ， 自 选 适 当 的 比例 
二 、 目的、 内 容 及 要 求 
1. 目的 : 进一步 理解 空间 形体 与 三 视图 之 间 的 对 应 关系 ， 巩 固 运 用 形体 
分 析 法 画 组 合体 的 视图 及 标注 尺寸 。 
2. 内 容 ; 任 塌 选择 本 作业 中 的 一 个 组 合体 ( 轴 测 图 ) 绘 制 组 合体 的 三 被 中 
图 ， 并 标注 尺寸 。 


3， 要 求 : 完整 地 表达 组 合体 的 内 外 形状 。 “> 晰 、 
合理 。 











个 视图 的 位 置 (注意 视图 间 预 留 出 标 演 
心 线 和 底面 的 位 置 。 

2 逐个 画 出 组 合体 中 各 基本 形体 的 三 视图 (注意 表面 相 切 和 相 贯 时 的 画 
法 )。 

3, 标注 尺寸 时 应 注意 不 要 照搬 轴 测 图 上 的 尺寸 注 法 ， 应 重新 考虑 视图 上 
尺寸 的 配置 。 保 证 尺寸 标注 正确 、 完 整 、 清 晰 。 

4 完成 底稿 ， 经 仔细 校 核 后 再 用 铅笔 加 深 。 


画 出 各 视 


步骤 及 注意 事项 
1， 对 所 绘 组 合体 进行 形体 分 析 ， 选 择 主 视 ws 所 注 尺 寸 布 时 3 站 2 
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第 6 章 轴 测 图 


6.1 男 正 等 轴 测 图 班级 姓名 
6.1.1 根据 给 定 的 视图 画 出 其 正 等 轴 测 图 。 根据 给 定 的 视图 画 出 其 正 等 轴 测 图 。 








根据 给 定 的 视图 画 出 其 正 等 轴 测 图 。 
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第 6 章 轴 测 图 
6.1 画 正 等 轴 测 图 班级 





6.1.5 根据 给 定 的 视图 画 出 其 正 等 轴 测 图 。 6.1.6 根据 给 定 的 视图 画 出 其 正 等 轴 测 图 。 





根据 给 定 的 视图 画 出 其 正 等 轴 测 图 。 
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第 6 章 轴 测 图 


6.2 画 斜 二 轴 测 图 班级 
6.2.1 根据 给 定 的 视图 画 出 其 斜 二 等 轴 测 图 。 6.2.2 根据 给 定 的 视图 画 出 其 斜 二 等 轴 测 图 。 








6.2.3 根据 给 定 的 视图 画 出 其 儿 二 等 轴 测 图 。 六- -根据 给 定 的 视图 画 出 其 斜 二 等 轴 测 图 。 


~ 
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6.3 徒手 画 轴 测 图 


第 6 章 轴 测 图 


wD 
号 





6.3.1 根据 给 定 的 视图 目测 大 小 徒手 画 出 物体 的 正 等 轴 测 草图 。 


6.3.2 根据 给 定 的 视图 目测 大 小 徒手 画 出 物体 的 正 等 轴 测 草图 。 


痪 : 





6.3.3 rn 
2 
3 


芭蕉 定 的 视图 目测 大 小 徒手 画 出 物体 的 斜 二 等 轴 测 草图 。 








33 


第 6 章 轴 测 图 


第 3 次 制图 作业 一 一 轴 测 图 
作业 指导 











一 、 图 名 、 图 幅 、 比 例 
1. 图 名 : 组 合体 轴 测 图 
2. 图 幅 : 自选 
3. 比例 ; 1: 1 
二 、 目的、 内容、 要 求 
. 目的: 进一步 理解 空间 形体 与 三 视图 之 间 的 对 应 关系 ， 进 行 组 合体 的 
看 图 训练 和 运用 画 轴 测 图 的 方法 绘制 组 合体 轴 测 图 的 综合 训练 。 
. 内容， 根据 所 给 的 组 合体 的 一 组 视图 绘制 其 适当 的 轴 测 图 。 
3, 要 求 : 轴 测 图 的 轴 测 关系 应 正确 ， i 
和 椭圆 形状 应 正确 ; 不 必 标 注 尺 寸 。 
、 步 又 及 注意 事项 > 
.建议 首先 用 草稿 纸 徒手 绘制 轴 测 草图 ， 人 部分 的 表达 


层次 

. 按照 所 给 视图 和 标注 的 尺寸 ， 确 定 7 ,4 
置 图 形 ， 根 据 视图 中 选 定 的 坐标 轴 理 MY 

3, 定 准 轴 测 轴 ， 用 堆积 法 、 鞭 形 法 、 移 心 法 等 画 法 画 轴 测 图 ， 
注意 表面 截 切 和 相 贯 时 的 画 

er 
点 位 置 。 经 仔细 校 核 后 再 用 铅笔 加 深 ,， 完 成 全 图 。 
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7.1 视图 


第 7 章 机 件 的 图 样 表达 方法 


班级 姓名 学 号 





7.1.1 根据 主 , 左 视图 画 右 视图 。 


7.1.2 试 将 左 视图 改 为 局 部 视图 ， 并 画 出 A 向 斜视 图 表示 底板 形状 。 





7.1,3 补 画 局 部 视图 和 斜视 图 。 


3 


人 





pe 各 个 向 视图 。 





35 


第 7 章 机 件 的 图 样 表达 方法 


7.2 齐 视 图 
7.2.1 补 全 剖 视图 中 所 缺 的 图 线 ， 在 多 余 的 图 线 上 打 “X” 号 。 











第 7 章 机 件 的 图 样 表达 方法 


7.2 训 视 图 
7.2.2 补 画 训 视图 中 所 缺 的 图 线 。 

















第 7 章 机 件 的 图 样 表达 方法 
7.2 训 视 图 班级 姓名 


7.2.3 在 指定 位 置 将 主 视图 改 画 成 全 剖 视图 。 7.2.4 在 指定 位 置 将 主 视图 改 画 成 全 剖 视 图 。 





< 从 
«、\ 

” 

SE 








第 7 章 机 件 的 图 样 表达 方法 


7.2 训 视 图 班级 姓名 学 号 
7.2.5 在 指定 位 置 将 主 视图 改 画 为 半 训 视图。 .2.6 将 主 视图 改 画 为 半 训 视 图 ， 并 夯 出 全 训 的 左 视图 。 











第 7 章 机 件 的 图 样 表达 方法 


7.2 审视 图 
7.2.7 在 下 列 视图 中 ， 选 择 正确 的 画 法 。 
(1) 











第 7 章 机 件 的 图 样 表达 方法 


狼 2 





齐 视 图 


班级 姓名 


学 号 





7.2.8 ”做 适当 的 局 部 剖 视 图 (不 要 的 线 打 “X”)。 


7.2.9 做 适当 的 局 部 剖 视 图 (不 要 的 线 打 “X”)。 





2 


7.2.10 分 析 图 中 的 错误 ， A 


NO 


WV 





1 在 原 图 上 把 主 视图 、 俯 视图 改 成 局 部 剖 视 图 。( 不 要 的 线 打 “X”)。 
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第 7 章 机 件 的 图 样 表达 方法 








7.2 齐 视 图 学 号 
图 。 


7.2.12 在 指定 位 置 上 用 阶梯 剖 将 主 视图 改 画 成 全 剖 视 图 ， 并 标注 。 7.2.14 在 指定 位 置 用 旋转 齐 把 主 视图 改 画 成 全 剖 视 





7.2.13 作出 4 一 4 余 训 视图 。 “了 5 在 指定 位 置 用 旋转 鹿 把 主 视图 改 画 成 全 剖 视图 。 
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第 7 章 机 件 的 图 样 表达 方法 


7.2 审视 图 
7.2.16 根据 已 有 视图 在 指定 位 置 画 出 C 一 C 剖 视 图 。 7.2.17 将 主 视图 改 为 指定 的 阶梯 剖 。 





小 ” 








第 7 章 机 件 的 图 样 表达 方法 


7.3 断面 图 班级 姓名 
7.3.1 画 出 下 列 轴 的 A( 通 孔 )、B、C( 键 杰 深 度 4mm) 和 DD 四 处 的 断面 图 。| 7.3.2 作 助 板 的 移出 断面 图 。 
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第 7 章 机 件 的 图 样 表达 方法 


7.4 局 部 放大 图 和 规定 画 法 学 号 
7.4.1 接 规定 画 法 ， 在 指定 位 置 将 主 视图 改 画 为 全 齐 视 图 。 7.4.2 按 4: 1 的 比例 画 出 指定 位 置 的 局 部 放大 图 。 











/从 .3 在 指定 位 置 将 主 视图 改 画 为 全 训 视 图 。 
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第 7 章 机 件 的 图 样 表达 方法 


7.5 图 样 的 机 件 表达 方法 综合 应 用 


班级 姓名 


学 号 





7.5.1 读 懂 所 绘 的 图 形 ， 标 出 相应 的 标记 和 图 名 并 指出 采用 了 何 种 表达 方法 。 





7.5.2 根据 所 给 视图 画 出 机 件 的 C 一 C 全 剖 主 视图 。 4 


骏 
RD 


7.5.3 将 机 件 的 三 视图 改 画 成 适当 的 剖 视图 。 
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第 四 次 制图 作业 





第 7 章 机 件 的 图 样 表达 方法 
机 件 的 图 样 表达 方法 





一 、 图 名 、 图 幅 及 比例 
1, 图 名 : 剖 视图 
2. 图 幅 : 1: 1 
3, 比例 ， 采用 适当 

二 、 目的、 内 容 及 要 求 


1. 目的 、 内 容 根据 所 给 机 件 的 视图 ， 按 需要 改 画 成 剖 视 图 、 断 面 图 和 


其 他 视图 。 
2, 要 求 : 对 机 件 选 
、 步 骤 及 注意 事项 


作业 指导 


例 


准 
A 


至 恰当 的 表达 方案 ， 将 机 件 的 内 外 结构 表达 清楚 。 RS 


1, 对 所 给 视图 进行 形体 分 析 ， 在 此 基础 上 选择 表达 方案 。 


2. 根据 规定 的 图 幅 和 比例 ， 合理 布置 各 视图 的 位 置 。 SN 





3. 逐步 画 出 各 视图 ， 


需要 还 应 该 画 出 断面 图 和 其 他 视图 )， Wm 


dt ane i 
腕 成 底稿 。 


4 仔细 校 核 后 再 用 铅笔 加 深 。 A 
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第 7 章 机 件 的 图 样 表 达 方 法 





第 四 次 制图 作业 一 一 机 件 的 图 样 表达 方法 





作业 指导 
一 、 图 名 、 图 幅 、 比 例 
1. 图 名 : 机 件 的 表达 
2. 图 幅 ， A3 
3, 比例 ， 采用 适当 比例 伦 
二 、 目 的 、 内 容 、 要 求 & 
1. 目的、 内 容 ， 根据 所 给 机 件 的 视图 ， 按 需要 改 画 成 训 视 图 、 断 面 图 和 将- 
其 他 视图 。 
2, 要 求 : 对 指定 的 机 件 选 择 恰当 的 表达 方案 ， Wd 
清楚 。 


三 、 步 骤 及 注意 事项 NN 
1. 对 所 给 视图 进行 形体 分 析 ， 在 此 大 础 上 夺 关 表达 方 雪 交 > 党 
2. 根据 规定 的 图 幅 和 上 比例， 合理 布 置 各 视图 的 位 i 

3, 逐步 画 出 各 视图 。 画 图 时 要 按 需 要 将 视 dg 
需要 则 还 应 画 出 断面 图 和 其 他 视图 )， 并 调整 KY 完成 底稿 。 从 

4. 仔细 校 核 后 再 用 铅笔 加 深 。 
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第 7 章 机 件 的 图 样 表达 方法 


法 简介 





7.6 第 三 角 画 
图 


7.6.1 根据 轴 测 图 画 出 第 三 角 画 法 的 三 视图 。 


7.6.2 根据 第 三 角 画 法 的 两 视图 补 画 第 三 视图 。 


攻 - 





7.6.3 根据 轴 测 图 画 出 第 三 角 画 法 的 三 视图 。 4 
次 





5 根据 第 三 角 画 法 的 两 视图 补 画 第 三 视图 。 
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第 8 章 标准 件 和 常用 件 


8.1 螺纹 的 规定 画 法 和 标注 班级 姓名 学 号 

8.1.1 根据 给 定 条 件 ， 在 图 上 注 出 螺纹 的 标记 。 8.1.2 根据 图 中 螺纹 标记 ， 填 空 说 明 螺 纹 各 个 要 素 。 

(1) 标注 该 粗 牙 普通 螺纹 ， 大 径 20mm， 螺 距 2. 5mm， 右 旋 ， 公 差 带 代 该 螺纹 为 ( ””) 螺 纹 
号 5g6g。 公称 直径 为 ( ); 
螺 距 为 ( 

线 数 为 ( 
旋 向 为 ( 
7H 为 ( 
L 为 (  )。 
该 螺纹 为 (””) 螺 纹 ; 
公称 直径 为 ( ); 
螺 距 为 ( 。 ); 
线 数 为 ( ); 
六- 向 为 ( 。 )i 
又. NS 7H 为 ( ) 
NX! L 为 (  ), 

(3) 标注 该 非 螺纹 密封 的 管 螺纹 ， 尺 寸 代号 为 1/2， 右 旋 ， 公 差 等 级 为 : 该 螺纹 为 (。””) 螺 纹 

A 1 二 是 指 ( 。 ); 


螺 距 为 ( ); 
旋 向 为 ( )。 








(2) 标注 该 细 牙 普通 螺纹 ， 大 径 10mm， 螺 距 1. 5mm， 左 旋 ， 公 差 
号 7H。 
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第 8 章 标准 件 和 常用 件 
8.1 螺纹 的 规定 画 法 和 标注 姓名 





8.1.3 分 析 图 中 错误 ， 在 指定 位 置 画 出 正确 的 图 形 。 





(1) 外 螺纹 (2) 内 螺纹 (3) 内 外 螺纹 连接 


3 
$7 产 
(4) 内 螺 a SY (6) 管 螺纹 
c 
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8.2 螺纹 紧 固件 及 其 连接 的 画 


法 


第 8 章 标准 件 和 常用 件 


姓名 学 号 





8. 2.1 查 表 标注 下 列 各 连接 件 的 尺寸 ， 并 写 出 规定 标记 。 





(1) 六 角 头 螺栓 -C 级 (GB/T 5782 一 2000) 


规定 标记 ， 


(2) B 型 双 头 螺 柱 ，bm 二 1.25d(GB/T 898 一 
1988) 


(3) 螺钉 (GB/T 65 一 2000), d==8, L=40 


规定 标记 : 





(4) 工 型 六 角 螺 母 -A 级 (GB/T 6170 一 2000) 


规定 标记 : 





和 rr 规格 如 下 图 所 示 
XP ”党 


规定 标记 : 





(6) 标准 型 弹 筑 垫 图 ， 规 格 为 20。 
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第 8 章 标准 件 和 常用 件 


8.2 螺纹 紧 固件 及 其 连接 的 画 法 学 号 
8. 2.2 将 下 面 曾 检 连 接 的 三 视图 补充 完整 。 8.2.3 将 下 面 双 头 螺 柱 连 接 的 三 视图 补充 完整 





办 








第 8 章 标准 件 和 常用 件 


8.2 螺纹 紧 固件 及 其 连接 
8.2.5 根据 已 知 尺寸 ， 用 A3 图 纸 按 1: 1 比例 将 下 列 螺栓 连接 的 两 视图 补 画 完整 (未 注 图 角 R5)。 








第 8 章 标准 件 和 常用 件 


8.2 螺纹 紧 固件 及 其 连接 
8. 2.6 根据 已 知 尺寸 用 A3 图 纸 按 1 * 1 比例 将 下 列 螺 柱 连接 的 两 视图 补 画 完 整 (未 注 国 角 R3)。 








第 8 章 标准 件 和 常用 件 
8.3 齿轮 班级 学 号 





8.3.1 已 知 直 齿 圆柱 齿轮 m= 二 4mm， 齿 数 z= 二 40， 结 构 尺 十 如 图 所 示 ， 计 8.3.2 已 知 大 齿轮 的 模 数 mm 一 4， 齿 数 < 二 40， 两 齿轮 的 中 心 距 4 二 120mm， 
算 齿 轮 分 度 圆 、 齿 顶 圆 和 齿 根 圆 的 直径 ,将 计算 公式 写 在 下 面 空白 处 ， 并 按 | 试 计算 大 小 齿轮 的 分 度 圆 、 齿 顶 圆 和 齿 根 圆 的 直径 及 传动 比 。 用 1 : 2 完成 下 
比例 1:2 完成 下 列 两 视图 ( 轮 齿 倒 角 C2)， 尺 寸 按照 图 中 给 出 尺寸 换算 比例 。 | 列 直 齿 圆柱 齿轮 的 咕 合 图 ( 轮 齿 倒 角 C2)， 上 尺寸 按 照 图 中 给 出 尺寸 换算 比例 。 
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第 8 章 标准 件 和 常用 件 


8.3 齿 雪 
8.3.3 已 知 锥 齿轮 m 二 4mm， 齿 数 < 二 25， 分 度 圆锥 角 为 45"， 试 计算 锥 齿轮 的 各 基本 尺寸 ， 并 用 1 : 1 完成 下 列 两 视图 。 











第 8 章 标准 件 和 常用 件 


8.4 键 、 销 及 其 连接 学 号 


8.4.1 已 知 齿轮 和 轴 用 A 型 普通 平 键 连接 ， 轴 和 孔 直 径 和 键 的 长 度 均 | 8.4.2 将 上 是 中 的 轴 和 齿轮 用 键 连接 起 来 ， 完 成 连接 后 的 主 视图 和 左 视 
为 20mm。 图 ， 尺寸 按照 图 中 给 出 尺寸 换算 比例 。 

(1) 查 表 确 定 普通 平 键 和 键 楼 的 尺寸 。 

(2) 写 出 键 的 规定 标记 

(3) 将 下 列 图 形 补充 完整 并 标注 尺寸 。 





1 加 





2 8mm， 不 经 济 火 的 圆柱 销 连 接 ， 写 出 圆柱 销 的 规 


河 ， 代 画 全 销 连 接 的 剖 视 图 (比例 1 : 1)， 尺 寸 按照 图 中 给 出 尺寸 换算 


销 的 规定 标记 ， 
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第 8 章 标准 件 和 常用 件 
8.5 滚动 轴承 班级 姓名 学 号 





8.5.1 已 知 阶梯 轴 两 端 支撑 轴 肩 处 的 直径 分 别 为 25mm 和 15mmy 用 1:1 画 出 | 8.5.2 说 明 下 列 滚动 轴承 代号 的 含义 ， 并 写 出 规定 标记 。 
支撑 处 的 滚动 轴承 ， 尺 寸 按照 图 中 给 出 尺寸 换算 比例 。 
1. 按 规定 画 法 绘制 1. 深 沟 球 轴承 6003 


规定 标记 : 


2. 圆锥 滚 子 轴承 32011 


2.， 按 通用 画 法 绘制 


规定 标记 ， 


3， 锥 力 球 轴承 51100 
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第 8 章 标准 件 和 常用 件 


8.6 弹 笑 班级 学 号 

已 知 :普通 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 的 材料 为 碳 素 弹 筑 钢 ， 簧 丝 直径 d 二 5mm， 弹 筑 外 径 D 一 46mm， 节 距 1 二 10mm， 有 效 圈 数 n 二 7， 支承 图 数 no 二 2. 5， 精 度 为 
3 级， 左旋 。 

要 求 : (1) 画 出 其 全 剖 视 图 ; (2) 画 出 其 视图 (比例 1 : 1)。 

jk 
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第 8 章 标准 件 和 常用 件 





第 5 次 制图 作业 一 综合 连接 

一 、 图 名 、 图 幅 、 比 例 

.图 名 : 综合 连接 ; 2. 图 幅 : A3; 3. 比例 ; 1 : 1。 

二 、 目的、 内 容 、 要 求 

. 目的: 进一步 巩固 、 掌 握 螺栓 连接 并 熟悉 键 、 销 和 紧 定 螺 钉 连 接 的 画 法 及 查 表 确 定 有 关 尺 寸 和 计算 。 
2， 内容: 按照 给 出 的 紧 固件 代 号 ， 画 出 图 中 指定 的 各 种 连接 ( 除 轴 径 和 标准 件 尺寸 按 给 定 的 将 据 外 ， 其 余 尺 寸 自 定 )， 将 所 给 的 两 视图 补充 完整 。 
3, 要 求 ; 正确 地 表达 螺栓 、 键 、 销 、 螺 钉 连 接 ; 要 保证 图 面 质量 。 

三 、 注 意 事项 

,螺栓 连接 有 关 尺 寸 可 以 按 d 的 比例 确定 ， 用 比例 画 法 。 

. 键 、 销 、 螺 钉 连接 作 图 时 所 需 有 关 尺 寸 可 查 表 确定 。 

3 其余 所 需 尺 寸 可 从 图 中 量 取 。 

4， 完 成 底稿 ， 经 仔细 校 核 后 再 用 铅笔 加 深 
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9.1 零件 图 尺寸 标注 姓名 
9.1 根据 轴 的 加 工 顺序 标注 尺 十 (根据 已 知 尺寸 和 实际 从 图 中 量 取 的 尺寸 计算 比例 ， 标 注 上 尺寸 要 国 整 )。 








第 9 章 零件 图 


9.2 极限 与 配合 学 号 
9.2.1 根据 装配 图 的 配合 尺寸 ,在 零件 图 中 注 出 基本 尺寸 和 上 、 下 偏差 | 9.2.2 根据 装配 图 中 的 尺寸 和 配合 代号 写 出 基准 制 、 公 差 代号 及 配合 种 类 ， 
数值 ， 并 回答 问题 。 并 在 零件 图 中 注 出 相应 的 尺寸 和 偏差 数值 。 





1. 试 说 明 配 合 尺 寸 $28H6/15 的 含义 。 

(1) $28 表示 ， 

(2) r 表 示 

(3) 此 配合 是 基 _ 制 。 配合 ， 

(4) 5、6 表示 

2. 计算 配合 尺寸 $18H7/d6 中 的 最 大 、 最 小 极限 尺寸 。 
孔 : 最 大 极限 尺寸 为 ， 

表示 、 晶 表示 、6 表 示 最 小 极限 尺寸 为 ， 

轴 ; 最 大 极限 尺寸 为 ， 
最 小 极限 尺寸 为 











63 


9.2 极限 与 配合 
9.2.3 根据 装配 图 中 的 配合 代号 ， 查 表 得 篇 差 值 ， 标 注 在 零件 图 上 ， 并 填空 





1, 轴 大 ,与 泵 体 孔 $30H7/k6 基本 尺寸 为 。 ， 基 。 制 ; 公差 等 级 , 轴 /T_ 级 , 孔 /T_ 级 , 轴 大 ,与 泵 体 孔 是 配合 ; 轴 套 上 偏差 
下 偏差 ; 和 泵 体 孔 : 上 偏差 ， 下 偏差 。 
2. 轴 与 轴 套 $26H8/m7 基本 尺 十 为“ ， 基 制 ; 公差 等 级 : 轴 /T_ 级 , 孔 /T_ 级 轴 与 轴 套 是 配合 ; 轴 ， 上 偏差 ， 下 偏差 
; 轴 大 上 偏差 ， 下 偏差 。 
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第 9 章 零件 图 


9.3 形状 和 位 置 公差 


班级 姓名 





9. 3.1 将 题 中 用 文字 所 注 的 形 位 公差 以 符号 和 代号 的 形式 标注 在 图 上 。 


$100h6 对 $45P7 轴线 的 加 跳动 公差 为 0. 015; 
$100h6 的 圆柱 度 公差 为 0.004。 





9.3.2 对 照 下 图 所 注 形 位 公差 ， 完 成 填充 是 


的 含义 ; 被 测 要 素 是 
差 值 为 


义 ， 基准 要 素 是 ， 被 测 要 素 是 ， 


公差 项 目 是 ， 公 差 值 为 


义 : 基准 要 素 是 ， 被 测 要 素 是 ， 


公差 项 目 是 ， 公 差 值 为 


义 : 基准 要 素 是 ， 被 测 要 素 是 


公差 项 目 是 ， 公 差 值 为 
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第 9 章 零件 图 


9.4 读 零 件 因 
9.4.1 读 零件 图 ， 回 答 问 题 ， 并 画 出 右 视 外 形 图 。 








.B 一 图 是 采用 训 切 方法 得 到 的 训 视 图 。 TR 

. 写 出 3-M5- 7 于 螺纹 深 10 孔 深 12 螺 孔 的 定位 尺寸 是 。 人 FE 

. 写 出 右 端面 上 内 0 国 柱 孔 的 定位 尺寸 是 。 洲 益 上 尖 有 -个 晶 乱 ， 其 内 二 分 别 为 一 、 一 本 

本 的 全 义 表示 被 济 要 来 为 了 丽 。 六 面 ，。 12 主 视图 右上 方 ID 姑 内 的 交 线 必 和 线 ， 是 两 由 国 了 相交 所 得 
基准 要 来 为 $ 轴线 ,公差 项 目 为 ， 公关 .Rel/4 是 霹 纹 ; 大 径 RU 为 
. 在 图 上 指定 位 置 画 出 右 视 外 形 图 (只 面 可 见 加 万 线 ， 唐 线 不 画 )。 


.尺寸 855g6 中 基本 尺寸 是 ， 公 差 等 级 是 。 
.890 外 加 的 表面 烛 糙 度 符号 是 
. 端 盖 最 左 两 端面 的 表面 粗 造 度 值 为 5 
.解释 符号 ”的 意义 是 
鲁 释 符号 总 六 
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9.4 读 零 件 图 





9.4.2 看 懂 十 字 接头 零件 图 ， 并 回答 问题 。 





HT150 



































第 9 章 零件 图 


9.4 读 零 件 图 
9.4.2 看 十 字 接头 零件 图 ， 回 答 下 列 问题 。 


1. 根据 零件 名 称 和 结构 形状 ， 此 零件 属于 类 零件 ， 加 工 材料 为 
2. 十字 接头 的 结构 由 部 分 部 分 和 部 分 组 成 。 
3， 用 指引 线 和 文字 在 图 上 注 明 长 、 宽 、 高 3 个 方向 的 主要 基准 。 
4. 在 主 视图 中 ,下 列 尺 寸 分 别 属于 哪 种 类 型 (定形 、 定 位 ) 尺 寸 ? 
80 是 尺寸 ; 
38 是 尺寸 
40 是 尺寸 ; 
24 是 尺寸 
$227 403 是。 尺寸 。 
5. $400”% 的 最 大 极限 尺寸 为 ， 最 小 极限 尺寸 为 公差 为 ， 查 表 改 写成 公差 带 代号 后 , 应 为 240。  ， 表 示 基 制 
的 孔 。 
.零件 上 共有 _ 个 螺 孔 ， 它 们 的 尺寸 为 S 
， 该 零件 表面 最 光滑 。 洲 
. 2XMI10-7H 中 ,2 表示 ， "i 10 表示 ， 电 怖 移 公 差 带 代号 为 ， 旋 向 为 ，_ _ 旋 合 长 
/ 














,在 图 上 指定 位 置 作 B 一 B 断面 图 。 
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9.4 读 零 件 图 





零件 图 
班级 姓名 


学 号 





为 


.4.3 看 顶 杆 零件 图 ， 回 答 问 题 。 
.图 上 断面 图 没有 任何 标注 ， 因 为 它 的 位 置 是 在 


图 形 是 


2. 该 零件 的 端面 是 轴 向 尺寸 主要 基准 ， 是 径 向 尺寸 主要 基准 。 


3， 在 主 视图 中 ， 下 列 尺 寸 分 别 属于 哪 种 类 型 (定形 、 定 位 ) 尺 寸 ? 


4. 


5, 
6, 


7 是 尺寸 ; 

4 是 尺寸 ， 

55 是 尺寸; 

SR24 是 尺寸 

和 L0H8 是 尺寸。 

该 零件 上 819f7 圆柱 面 的 长 度 为 





昌 万 音 2X gll 的 含义 ; 2 表示 楼 的 __， 
将 $19f7 查 表 改写 为 偏差 后 ， 应 为 $19 





看 懂 顶 杆 零 件 图 ， 并 回答 左 页 提出 的 问题 。 
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9.4 画 零 件 图 








1. 此 零件 属于 类 零件 ， 材 
料 为 ， 

2, 主 视图 上 M36 - 6H 尺寸 为 
尺寸 , 40 为 ”尺寸 。 

3. C、 品 属于 视图。 

4. 俯视 图 采用 了 _ 处 _ 训 视 。 

5. 在 空白 处 画 出 已- 已 剖 视图 。 
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第 10 章 装配 图 


10.1 画 装 配 图 








10 -1 由 零件 图 画 平 虎 钳 装配 图 


参考 平 虎 钳 示 意图 和 说 明 ， 看 懂 给 出 的 堆 

件 图 ， 画 出 平 虎 错 的 装配 图 。 
平 处 钳 示意 图 和 说 明 

平 虎 钳 是 铣床 、 钻 床 、 创 床 的 通用 夹具 。 
转动 螺杆 使 方块 螺母 沿 螺杆 轴 向 移动 时 ， 方 块 
界 母 带动 活动 钳 口 在 钳 座 面 上 滑动 ， 则 可 夹 紧 
或 松 开工 件 。 
螺杆 装 在 钳 座 的 左右 轴 孔 中 ， 螺 杆 右 端 有 
调整 热 ; 左 端 有 垫圈 、 螺 母 、 开 口 销 ， 限 定 螺 
杆 在 钳 座 中 的 轴 向 位 置 。 螺 杆 与 方块 螺母 用 梯 
形 螺纹 旋 合 ， 活 动 钳 口 装 在 方块 螺母 上 方 的 定 
心 圆柱 中 ， 并 有 螺钉 固定 。 夹 紧 工作 时 ， 活 动 




















钳 口 能 以 定 心 圆柱 为 回转 中 心 ， 在 水 平方 向 自 
动 调 位 ， 钳 座 与 活动 钳 口 上 装 有 钳 口 铁 ， 并 用 
螺钉 紧 固 。 






































第 10 章 


装配 图 






































称 | 活动 错 口 




















名 称 | 调整 垫 | 数量 | 1 | 材料 |Q275 








名 称 | 螺 钉 | 数量 | 1 | 材料 |Q235 











第 10 章 装配 图 








第 10 章 装配 图 
10-2 读 装配 图 








读 懂 手 压 滑 油 泵 装配 图 并 回答 问题 。 

， 手 压 滑 油泵 阅 由 种 共 个 零件 组 成 ， 基 中 标准 件 有 种 

2. 该 装配 体 用 了 _ 个 图 形 来 表达 ， 其 中 主 视图 采用 了 ， 画 法 ， 为 ， 在 仰 图 上 采用 了 
本 个 

、 件 1 村 体 与 件 3 活 密 采 用 的 是 制 的 配合 。 

， 件 9 手柄 和 件 1 泵 体 由 联接 ， 件 9 手柄 和 件 3 活塞 之 间 由 _ 定位 联接 ， 防 件 14 空心 螺 柱 由 联接 。 

， 该 装配 图 的 技术 要 求 是 


装配 图 中 ， 尺 寸 %36 中 是 尺 寺 ，230、160、 80 是 af 尺寸 , 侧 视图 中 30 是 。 
， 装配 图 中 ， 尺 寸 836 基 中 的 #36 是 尺寸, H7 是 i 和 属于 制 的 。 配合 。 
,A 向 是 图 ， 表示 。 四 不 国 孔 

. 便 视 图 采用 了 什么 画 法 ? 人 


0， 简 述 该 装配 图 的 工作 原理 。 应 
小 x 








4 


1, 简 述 该 装配 图 的 拆 印 顺序 。 X A 小 


2. 在 下 方 空白 处 拆 画 件 号 1 的 零件 图 。 
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第 10 章 装配 图 
10.3 由 装配 图 拆 画 零件 图 班级 姓名 学 号 
读 减 压 阅 装 配 图 ， 并 拆 画 零件 图 (由 教师 指定 零件 ) 。 
oe 
次 将 》 
NX! 3 6] 刘 |1] Hz 
05 | 阐 1 | HT150 
04 | 热 片 1 
03 | 闪 | 下 H62 
02 | 弹 筑 1 60Mn 
01 冰 体 1 HT200 
12| 螺母 Mi2 | 4 GB 6170 一 86| 序 号 | 零件 名 称 | 数 量 | ”材料 备注 
11 | 螺 柱 Ml2X35| 4 GB 898 一 76 二 比例 
10 阅 划 1| ZL101 安全 加 件数 | 1 | “图 号 ) 
09 螺杆 1 35 班级 (学 号 ) | 材料 成 绩 
08 | 螺母 MI6 | 1 GB 6172 一 86| 制 图 (日 期 ) (六 种 
07 | ”固定 螺钉 | 1 GB 117 一 85 | 审核 (日 期 ) 























75 


第 10 章 装配 图 


10.4 由 装配 图 拆 画 零 件 图 
读 气 纪 装配 图 并 拆 画 零件 图 (由 教师 指定 零件 )。 














GB 97. 1—85—16—Al40 











平 键 6X18 5 [GB 1096 一 79 





硬 橡皮 5 | 防 松 热 图 
GB 117—86—A5X50 调整 蝶 GB 812—76—M22X1.5 
A3 法 
GB 97.1—85—6—Al40 
GB 6174 一 86 一 M6 
GB 5783—86—M6 X16 
A3 


35 
石棉 橡皮 
HT200 
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第 10 章 ”装配 图 


10.5 根据 千斤 顶 装配 示意 图 及 零件 图 ， 拼 画 装 配 图 


工作 原理 说 明 : 千斤 顶 是 顶 起 重 物 的 部 件 。 使 用 时 ， 只 需 逆 时 针 方 向 转动 旋转 
杆 3， 起 重 螺杆 2 就 向 上 移动 ， 并 将 重 物 顶 起 。 














11.01.04 
11.01.03 
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第 10 章 ”装配 图 


10.5 根据 千斤 顶 装配 示意 图 及 零件 图 ， 拼 画 装配 图 ( 续 )。 
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